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KOMERCNI PREZENTACE

Budoucnost vyroby feznych nastroju STIM ZET spociva
v novych technologiich

» Projekty ve spolupricis EU

» CobylovHannoverubudeivBrné

Zvysuijici se konkuren¢ni tlak v oblasti vyroby
feznych nastroji nuti vyrobce k neustalému
zvySovani produktivity a kvality produktii.
Bez zavadéni novych technologii nelze toho-
to cile dosdhnout. Spole¢nost M&V s. 1. 0. pro-
to realizuje ve své vyrobni divizi jiZ tfeti pro-
jekt rozvoje vyrob s podporou Evropské unie,
zameéfené predevsim na nakup a zprovoznéni
moderniho technologického zafizeni.

TRADICE ZNACKY STIM ZET

Dlouha tradice vyroby nastrojti na otvory za-
¢ina v roce 1937 zalozenim firmy Zbrojov-
ka Vsetin. Rezné nastroje byly jednim z prv-
nich vyrobnich program zavodu. V roce 1997
vznikla z jeho ¢asti spole¢nost STIM ZET a.s.,
ktera se tak stala pokracovatelem tradice vy-
roby feznych nastroji ve Vseting. V roce 2009
firmu kupuje jeden z jejich nejvétsich zakaz-
nikd, spole¢nost M&V. Sama matefska spolec-
nost M&V Vsetin, zaloZena v roce 1991, dnes
patiik nejvétsim obchodnim firmam v oboru

SOUCASNOST ABUDOUCNOST
VYROBY

Navzdory novym trendim v oblasti obrabéni
otvort predstavuji klasické, zejména vybruso-
vané nastroje stale nejvétsi cast trhu. Nutnost
snizovani nakladd a zkracovani ¢ast cyklu

v provozech zakaznik ale vytvafi tlak naino-
vaceaneustalé zvySovani produktivity i kvali-
ty. Velkou ¢ast strojniho parku odkoupené fir-
my vsak tvorily stroje, které jiz nevyhovovaly
poZadavkdm na produktivitu a hospodarnost
vyroby. Vedeni M&V proto piijalo strategické
rozhodnuti o pofizeni novych technologii.

V nékolika etapach planu rozvoje uskutec¢riu-
je projekty realizované ve spolupraci s EU, je-
jichz cilem je zvySeni produktivity pfi soucas-
né tspore nakladi.

Jednim z prvnich byl projekt zaméieny
nausporu energiia sniZeni tepelnych ztrat sta-
rych budov. Investice dosahly 40 milionti K¢
$50% podilem dotaci EU.

REKONSTRUOVANA HALA VYROBNI
DIVIZE

Dalsich Gispor energii spole¢nost dosahuje ta-
ké zavadénim novych vyrobnich a provoznich
technologii. Pfiznivy vliv téchto krokt na Zi-
votni prostfedi pak zapada do celkové strate-
gie firmy. Spole¢nost klade mimotfadny da-
raz na ekologii béhem celého procesu vyroby.

Vybudovani nové, vysoce ti¢inné neutralizac-
ni stanice pro ¢isténi odpadnich vod z kalirny
je ptikladem ekologicky odpovédného chova-
ni firmy.

ROZVOJOVE PROJEKTY

Vramci projektu Rozvoj Ibylo pofizeno zatize-
niv celkové hodnoté 40 miliont korun. Jedna
se zejména o nova strojni zafizeni, pfedevsim
presné brusky, ostficky, soustruznické auto-
maty, tryskaci zafizeni, dva vysoce vykonné
laserové popisovaci stroje, ale také nové kon-
trolni a metalografické pracovisté. Spole¢nost
investovala rovnéZz do vymeény stavajicich za-
mi jsou nové popoustéci pece s nesrovnatel-
né nizsispotiebou el. energie. Od téchto krokt
si firma slibuje pfedevsim zkraceni vyrobnich
Cas, vyssi propustnost a kapacitu vyroby.

NAVAZUJICi PROJEKTY

Jiz schvaleny projekt Rozvoj II navazuje
na predchozi projekt a doplfiuje jej o dalsi stroj-
ni zafizeni. Realizace bude dokoncena v roce
2014. Soucasti projektu je pofizeni osmi stro-
ji, pfedevsim pro vyrobu vybrusovanych na-
strojti. Investice s 30% podilem EU pfesahuji
52 miliont1 korun. Vlajkovou lodi projektu je
bezhrota bruska na priichozi brouseni vrtaki,
dale to jsou specialni brusky, nové tryskaci za-
fizenia dalsitechnologie.

Modernizace se vak neomezuje jen nanakup
novych strojii. Firma paralelné pracuje na mo-
dernizaci stavajicich zafizeni. Pfikladem

Univerzalni nastrojafska bruska BN
102CNC

muZe byt rekonstrukce tvafecich strojii nebo
generdlni opravy vybruSovacek a ostficek.

PROJEKTPOTENCIAL
Tento projekt fesi ziizeni nového vyzkumné-
ho a vyvojového stfediska, které bude slouZit
kvyvoji novych vyrobklia zvySovani kvality
nastrojt jiz vyrabénych. Dal$im tikolem cent-
1a je optimalizace geometrie nastrojti a jejich
feznych podminek. Soucasti je vyvojova dil-
na, kde se budou nastroje vyrabét a ovéfovat.
Stiedisko ma na vyzkumu a vyvoji spolupra-
covat s akademickou ptidou a zdkaznici se di-
ky nému dockaji kromé novych vyrobk ta-
Ké sirsich a kvalitnéjsich sluZeb v oblasti pora-
denstviapodpory.

Kvalitu findlniho vyrobku velmi vyraz-
né ovliviluje pouzivany material. Spole¢nost

M&V spolupracuje pouze s renomovanymi ev-
ropskymi dodavateli, od nichz vyzaduje sto-
procentni kvalitu. K jejimu ovéfeni slouZi jiz
zminéné metalografické pracovisté.

Cili firmy by nebylo mozné dosahnout bez
vysoce kvalifikovaného personalu. Spole¢-
nost M&V je vyznamnym pracovnikd, v regio-
nu, vyrobni divize zaméstnava vice neZ stov-
ku zameéstnanct, v celé spole¢nosti je jich pres
200. Velkou pozornost vénuje neustdlému
zvysSovani jejich kvalifikace. Je to nutné nejen
pro udrZeni konkurenceschopnosti firmy, ale
také pro osobni rozvoj a spokojenost zamest-
nanctl.

Vysledky technologického rozvoje se dosta-
vuji jiZ nyni. Na tth byly uvedeny dvé nové fa-
dy vybrusovanych vrtaki STIM ZET a rozsite-
nyrozsahy rozméru nastroji. Produkce vyrob-
ni divize byla nedavno prezentovana na pres-
tiZnim veletrhu EMO Hannover a zdjemci ji
uvidiina strojirenském veletrthu v Brné.

Spole¢nost M&V v ramci své vyrobni divize
vyrabi a dodavd svym zdkaznikiim produkty
spojené s celosvétoveé znamou znackou STIM
ZET, ktera je jiz pomnoho let zarukou nejvyssi
kvality v oblasti nastrojti pro obrabéni otvort.
Diky komplexnosti nabizeného sortimentu
asluzeb je vtomto odvétvi jednim z vyznam-
nych evropskych vyrobcti. Firma rovnéz na-
bizi specializované sluzby pro jiné sub-
jekty formou subdodavek a kooperace.
Jedna se napf. o svafovani tfenim, kale-
ni, pfebrusy, ostfeni a povrchovou tpra-
VU nastroji.«

Manipulce s polomacenymi susenkami
Karlova Koruna pomocirobotii YASKAWA

Vedeni spole¢nosti Pernik, dcefiného za-
vodu vyrobce kontinudlnich peci pro po-
travinafstvi J4, se rozhodlo zvysit svou
produkci pomoci automatizace balici ¢as-
ti vyrobniho procesu polomacenych suse-
nek pomoci priimyslovych robotti YASKA-
WA.

Nejpocetnéjsim vyrobnim artiklem lin-
ky jsou susenky macené ¢okoladou na jed-
né strané, klasické, celozrnné i bezlepkové.

Po priichodu peci J4 se susenky namoci
a projizdéji do chladiciho zafizeni. Na vy-
stupu chlazeni se tfidi a skladaji do komin-
ki po ¢tytech nebo tiech kusech a skladaji
se na vstupni dopravnik baliciho zatizeni.

Po zabaleni pokracuji do krabic a krabice
dale na palety pro expedici. Doposud se su-
Senky tfidily a skladaly ru¢né za pomoci tfi
Zen.

Odebirani vyrobku (330 ks/min) z jedou-
ciho dopravniku §itky 800 mm pfi rych-
losti 65 m/min bylo velice obtiZné na sou-
stfedéni persondlu a neptijemné pro dlou-
hodobou rutinni ¢innost. Proto se vedeni

spole¢nosti rozhodlo uleh¢it praci lidem
anasadit na tuto stereotypni ¢innost robo-
ty.

Soucasti zafizeni je kamerovy systém
Cognex, ktery nejenom urcuje polohu a na-
toceni suSenky na dopravniku, ale dokaze
detekovat také hustotu suSenek na doprav-
nikuy, a tim davat signdly fidicimu systému
MotoPick pro volbu rezimu robott pomoci
dynamického fizeni.

Pfi nedostatku susenek na levé nebo pra-
vé poloviné pasu lze tak roboty prepnout
a skladat kominky pouze jednim robotem
podle aktuélniho stavu. Pfepinani skladby
se uskuteciiuje za chodu linky. Dalsi funkci,
kterou bylo do kamery nutné pfidat, je kon-
trola kvality suSenek nejen na rozméry, ale
ina kvalitu pomaceni ¢okoladou. Nedosta-
te¢né pomacené susenky musi byt oznace-
ny aroboty je nesmi z dopravniku odebrat.

Na lince se vyrabi vice produkti a polo-
macené suSenky riznych rozmeéra. Obslu-
ha tak mtiZe volbou programu zvolit pfi-
sluné nastaveni celého stroje pomoci je-
diného dotyku na obrazovce fidiciho sys-
tému. Pfidani dalSich programd, napf. pfi
rozsifeni vyrobniho portfolia, 1ze uskutec-
nit pomoci softwaru MotoPick, ktery sdru-
Zuje nastaveni robotti, dopravniki a kame-
Iy.

Integraci robotti do vyrobniho procesu
umoznilo realokovat zaméstnance na ji-
né méné rutinni ¢innosti v ramci zavodu
a provoz se roz§ifil na tfi smény. e
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Dovolujeme si Vas pozvat do nasi expozice na
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